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Ministero delle Infrastrutture e dei Trasporti N
RAMO TRASPORTI (D2.R. 08.12.2007, N271) D
DIREZIONE GENERALE TERRITORIALE &
PER IL CENTRO SUD S

CONTRADA SALICELLE
230021 AFRAGOLA

Vl%&@d P2 — 84025 EBDLI {‘;A)
X X

D

(\6 éo P.C. Al Ministero dei Trasporti

(4 O Dipartimento per i Trasporti Terrestri

6 % Q Direzione Generale della Motorizzazione

®) MOT.2 - ROMA-

Prot. 0686/GT NS

OGGETTO: Omologazione ai s, 'pdcl@?uiamento ECE/ONU n.124. Ruota Tipo W1050 8,5x19
ET51'PCD 5x13 ftta {@acia S.r.1. con sede in Eboli (SA) alla Via Pezzagrande D/2.

Con istanza peweniﬁ}‘q i ta 09/05/2011, la ditta ‘iDpl‘all‘ld:lLﬂld ha chiesto "'omologazione di
ruota per autovettura ’(’5 0 ‘-}g. 50 8,5x19 ETS1 PCD 5X130 ai sensi del regolamento ECE/ONU
n. 124, @

Le ¥ é@ o& prove effettuate da questo Centro sul prototipo del veicolo hanno avuto esito
favuﬂ:\fﬂl

GQ’M@ si trasmette la documentazione di seguito ¢lencata:
N \Q Certificato di Omologazione n. E3 124R— 000049
AT e verbalen, 285/1 1/NA;
60 ¢ Documentazione Tecnica del costruttore;

e - Disegni della ruota;

e Manuale di'uso e manutenzione;

o Foto delle Prove eseguite.
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Ministero delle Infrastrutture e dei Tga&orti
Dipartimento per | Trasporti Tercadi

CENTRO PROVA AUTOVEICOLIR@IAPOLI

Contrada Salicelle - 80121 s\m ola {N.ﬁ.}

COMCERMENTE: IL RILASCIO DELL'OMOLOGAZIONE DI UN TIPO DI RUGTA A SENSI DE%@JL TO N 124
CONCERMING: APPROVAL GRANTED OF A WHEEL TYPE PURSUANT. TO REGULATION N.124
<\° S

Omologazione i.: E3 124R - 000049 N - \'b-
Approval n,; E3T24R = 000049 {\’Ov N

e Y
Fabbricante della Ruota - Wheel Manufacturer ACACIA Sir.d, 2 \.*‘/
Marchio commerciale del costruttare WSP ITM\?'(\ @
Wheel Manufacturer Trademark
Tipo Ruota / Designazione Commerciale W@b’f PG('S[) fPHIL.ﬁ.DELPHm
Wheel Type Designation / Commireial Mame
Categoria delle ruote sostitutive Q?‘ﬁ:& 124 *Ruota sastitutiva replica parziale”
Category of replacement wheel ?" 2.4 1#4 “Pattern Part Relacement Wheel”

S

A

nateriale Impiegato - Construction Material

q

LeXa di Alluminio A356 (AISi7) — Aluminium alloy
DIvedi composizione = see composition)

Metodo di pfodumﬂne Methiod of preduction A\O‘

K\

Casting — Colata in Stampo Per Fusione

v

Designazione del profile del cerchio - Rim c@ybur 85JX19H2 | ET51 | PCD 5X130
Offset della ruota - Wheel Inset < ,\S 51 mm =
Fissaggio della Ruota - Wheel Attachmgn®  AN" 5 Fori - Holes | 130'mm

| Portata massima della ruota - Mageum log¥tapacity

7357 N (750 kg)

| Indirizzo del Fabbricante dejl@data&

Address of manufacturer

Via Pezzagrande D/2 — 84025 Eboli (SA)

Data di presentazione ruo'@*per prove

09 Maggio 2011

Bate on which the wheel %{@ for approval test
Servizio Tecnico ln@icat le prove di omologazione
Technical SEJ'W:E n5| carrying out the approval test

s\\

Ministero delle Infrastrutture e dei Tra sparti
Dipartimento per i Trasporti Terrestri
CENTRO PROVA AUTOVEICOLLDI NAPOLI

Data del r:wa stilato dal servizio tecnico

18/05/2011

Date of tzﬂ d by technical service’

Nugdd del«@ba!e si prova stilato dal servizio tecnico
N@@'ﬁr uk@ report issued by technical service

285/11/MNA

I

\ﬁenc cumentl dossier
ments

Domanda di Omologazione
Documentazione Tecnica

Disegni della Ruota

Manuale di Usoe Manutenzione
Verbale Generale

Verbale Parziale Materiale
Verbale Parziale Corrosione
Verbale Parziale Flessione Rotante
Verbale Parziale Rotolamento
Verbale Parziale Resilienza
Verbale Parziale Requisiti Supplementari
Foto delle Prove

L'OMOLOGAZIONE E RILASCIATA
APPROVAL GRANTED

Afragola{ia), 04/11/2011

ILDIRETTORE DEL CPAI N
mo-Fa

2




Sede: Via Pecrogrande 042 84025 Eboli (SA) ltaly
Phaone: +39 0828 342711 Fax: +390828 3423733
Site: v wspitaly.com E-mail info@ wspitaby.com
CopuSac, BR0LODD, ﬂﬂl '|' C F. ﬂ PV 035822506\51

e B

OMOLOGAZIONE DI UNA RUOTA
WHEEL"S APPROVAL
REGOLAMENTO ECE R124.00 Suppli
REGULATION ECE R124.00 SuppH

Documentazione Tecnica - Technical Du:umantatm@
Ruota Tipo — Wheel Type : PO50 8,5 x 19 J(\

S
o

<
Ministero delle Infrastrutture e dei Xoxsporti
Dipartimenio per i Tras erresin

CENTRO PROVA AUTOUEI%?DI MAPOLI
Contrada Salicelle fragola (NA)

%

1 Fabbricante della Ruota ACACIA Sl Via F‘ezzagranda@ﬂ 15 (S
Wheel manufacturer
2 Marchip commerciale del costruttore
Manufacturer trademark
] Tipo Rusta %)
Wheel type S0
F. | Designazione Commerciale \Qﬁﬁ 05
Commercial name A
5 R
Gniincaiivo Divear] i "g\ '\';‘ =
5] 31.1.0 enlificative Disegn a o3/ 3
Drawings identifications { ji& 6@& )
T 312 Caratteristiche tecniche o &O
| Technical characteristics X
8 3121 Calegoria defle ruote sostitutive ((\\"F’unﬁkz 44 Reg. 124 "Ruola sost Mhdﬁmﬂam -
Category of replacement wheels N 1 zzo | Poinl 2.4 4 Reg. 124/ Paltern-Part Raglamant
s“o ) eel’ - One Piece o A
<] 227 Metodo di fabbricazione . ugiane K el
Method of praduction ,.OQ q,’S} Cast L N
10 | 314.2.2 - | Designaziene Inlernazionale s\V 317%\} ET PCD R i oibre
' del carchio (@) N N s Y
International wheel . @} @Q’ p
description PR
Warianti Vepd o L\
1 A QMBS JX 19 H2 51 5x130 71,6 Anthracile Polished
11 | 3.1.2.3 | Coppia di serragh n@u o dadi (kgm) 12 kgm ;
Tighteni Sitids and nuls
12 3124 Melodo Fi dt equilibratura A innesto su balconata cerchio'o adesivi interni alf canale su hardo
thng@nd{f lancing weights intermo o esterno { Clip on weights on wheel lip and adhesive
N\ X . waights on wheal
13 | 3.1.25 AT montaggio Vengono usali coprimozzi & bulhnans ariginali
§ itiopsal nling components Original Cap and studs
14 | 3,126\ NorgWiemazionale di riferimento E.T.R.T.O. (European Tirgs and Rim Technﬁ D;gmdatuonj
N A onal standard reference et o & oy =
T R R %«aaa al montaggio tobeless S C N h‘i_f— T mﬁ
Q. AQuitable for tubeless tyre mouriling Yes. o J!tl
16 ,g:q .2_30\" Tipl di valvole V2,031 (Standard E?{Gl T LT “'{‘f " k
QA Suitable valves lypes ST LY v LA ' TR
17 %‘G‘\_j Fortata massima della ruota @ relativa Variantiffersioni: 1/ '.?'Eﬁ?g{ nd 2032 mm
circonferenza teorica di rotalameanta v Tg‘-,k ?
Maximum load capacity and theorafical
rolling circumference
18 3.1.2.10 Pressione di gopliaggio massima pneumatici La pressione di gonfiaggio & quella del costruttore dei veicoli
T Recommendad maximum inflation (max3,5bar) / Maximum Inflation pressure as vehicle
- pressurg- ! manufaciurer data (max3,5 bar) |
149 31241 Materiale Impiegato - Composizione Maleriale Vedi Pagina 2 “Maleriale lmpla_qala e Composizione” e Lab Reporl
Material — Material Composition {all.1) ! See Page 2 “Matarial and Composition™ and Lab
' _Report (all.1} i
20 | 3.1.2.12 Dimensione pnewmatici da costruliare veicoli MariantinVersioni: 1/* - 235/ 35 ZR19 91Y
Tyre size designations specified for vehicle
DEM
M 348a Caratteristiche del velcola Vedi Pagina 2 “Lisla dei veicoli®
Wehigle Characleristics See Page 2 ~"List of vehicles”
227 3.1.3b Ullerion caralleristiche Mo
= Additional characleristics
23 3.1.38 Istruzicni par i montaggio Vedi allegate 2 = “lslobzioni di montaggio per ruota tipo (*)°
Fitting Instructions Details See annex 2~ "Filting Instruction details for wheels type ()"
24 |31.3d Requisili Supplemeantari Vedipagineda 2a b .
Addifional Requiremenis See pages2io 5
25,1314 Ruole campione rappresentative : :
Representalive Sample Wheel Veed] pynio 10 - See R




Ruota Tipo — Wheel Type : PO50 8,5 x 19

Materiale Impiegato e Composizione
Material and Composition

Lega di Alluminio Al-Si 7% - Aluminum Alloy Al-Si 7% Q}%
<
Si: min 6,50% - max 7,50% Fe: min 0,00% - max 0,15%  Al: min 92,0% &‘Q
Cu: min 0,00% - max 0,20%  Mn: min 0,00% - max 0,20% \‘s\e
X
Mg: min 0,25% - max 0,32%  Zn: min 0,00% - max 0,30% Q}O 6\
Ti: min 0,08% - max 0,18% Sr: min 0,04% - max 0,08% 0((\\0
(\
D>
\

_r . SN
Caratteristiche delli veicolsTi D
Vehicle’s Characterl,s&(&s$$

Varianti/Versioni: 1/* ;&Q o $
Vehicle Type Vehicle Model Name Approval No. PeRdrm r@(kW Permissible tyre size Additional conditions
A@am -)& front and rear axle and advice
PORSCHE 911 GT3 e13*70/156-2001/116'0137 o4"- Y 235/35ZR19 91Y See points (11) - (15)
\)
SR

REL@% OSUPPLEMENTARE
N\ \6&

o) '\
OKO ‘ ITIONAL REPORT

N
Requisiti supplementari di cui aub,“a%egq%oﬂo punti 2.1, 2.2, 2.3 e 2.4 del regolamento ECE/ONU n°® 124

O
Additional requirements referr\(&o @ﬁ:hment 10 points 2.1, 2.2, 2.3 and 2.4 of Regulation No. 124 UN/ECE
4 '&&
§® N poRanE
. t I’ t TN
2.1 Controllo de mgg\gq q@\ aruota /- ek

Il controllo delI'ngﬁpos@é relativo al profilo di ingombro interno degli organi ﬂi}.ﬁos’pensjqni}egg,Lterzatura e
W Aoy

e \{

frenatura deg/@{l‘zol)b'&cui il cerchio deve essere installato. Tuttavia tale controllo %Qﬁ
N

/63

ne esgé”kio che venga

",{/y ————— St
el R Z e

&) e
esperito@ %ﬁb\in cui il profilo della ruota oggetto del’omologazione sia esterno a quello della ruota
sostitutiva @9 costruttore. Ove mai tale condizione non si verificasse sarebbe invece necessario procedere a

verifica delle tolleranze tra profilo ruota e profili di ingombro interno, ovvero verificare che:

1) luce minima per i componenti dei freni (caso peggiore, ad esempio con nuove guarnizioni per freni):
>3 mm
2) luce minima per i componenti della sospensione (ad esempio, bracci superiori e inferiori della

sospensione): >4 mm;
4

3) luce minima per i componenti dello sterzo (ad esempio, tirante trasversale &S\sngc'?'i "del, gruppo
{ g !

N 2

ii :

V4 * . o

. . T . § . . -1 | © o

4) luce minima tra i pesi di equilibratura e i componenti del velcolo:*,>§,~,2rmm’{?(\¢,e‘7(il\.\ ‘
AT ,

|8 ' o) ():ij?

leveraggio dello sterzo): > 4 mm;

Pagina 2 di 5




Ruota Tipo — Wheel Type : PO50 8,5 x 19

VERIFICA
Per garantire quanto richiesto dalla norma, occorre individuare le ruote del costruttore per il/i veicolo/i su cui

la ruota in omologazione é destinata ad essere montata.

\9
CASO | Designazione Internazionale Size ET PCD CB | Vehicle Type Vehicle é’pbroval No.
del cerchio Model \(\
International wheel description Name @
Varianti Versioni R
>
A 1 * 8,5JX 19 H2 51 5x130 | 71,6 | PORSCHE 911 @ 3 | e13*70/156-2001/116*0137

1 allegato 3B).

2.1 Wheel Calliper Check $§ e
The wheel calliper check is referred to the inner cont@@r o@%(:e wheel and the space for the suspension,
steering and brake components of the vehicle on w@h E{\&Nheel must be mounted.
In the case where the calliper is outside the ve@e m@nufacturer s replacement wheel calliper, isn’t necessary
to carrie out a check of wheel operatmg{@rer@ respect to brake, suspension and steering components. In
the case where the calliper is inside thggehlg} manufacturer’s replacement wheel calliper, the check shall be
carried out in order to fulfill the f@fe?vgg\éntena

1) minimum clearance f(le%rak omponents (worst case, for example with new brake linings): >3 mm

2) minimum cIearan@%o&Qﬁépensmn components (worst case, for example upper and lower suspension

arms): >4 m@\\(\ "5'\\

3) mmlmu ﬁ’e ce for steering components (worst case, for example track joints): >
S

4 mbgnd\o ﬂﬁ«

4) mwg@% clearance between balance weghts e{hd \)éhl@le?c‘:

Q ‘:‘ ,:' ,‘ \»
pmp”énents: =2 Mk —=eys

VERIFICATION

To check and verify the wheel calliper criteria we must previously indentify the vehicle’s manufacturer

replacement wheels.

CASE | Designazione Internazionale Size ET PCD CB Vehicle Type Vehicle Approval No.
del cerchio Model
International wheel description Name
Varianti Versioni
A 1 * 8,5JX 19 H2 51 5x130 71,6 | PORSCHE 911 GT3 e13*70/156-2001/116*0137

In all cases (A, B, C and D) the inner contour of the component of wheel family to approve is outside the
vehicle manufacturer’s replacement wheel caliper. So, isn’t necessary to carrie out this check. (see attached

pictures 1, annex 3B)
Pagina 3di 5






